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Приложение А

Введение

В соответствии с настояlцими техническими условиями бумага для
гофрирования, вырабатываемая из вторичного сырья, подразделяется на
три марки качества:

ОВF Premium - высокопрочная бумага для гофрирования широкого
ассортимента массы 1 м2, предназначенная для производства высоких ма-
рок гофрокартона.

ОВF Medium НР - бумага для гофрирования широкого ассортимента
массы 1 м2, характеризуюlлаяся оптимальным уровнем показателей каче-
ства и предназначенная для производства широкого ассортимента марок
гофрокартона.

ОВF Medium 2 - бумага для гофрирования, характеризующаяся удо-
влетворительным уровнем показателей качества и предназначенная для
п роизводства гофрока ртона различ ного назначен ия.
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1 Область применения

настоящие технические условия распространяются на бумагу для
ГОфРИРОВаНИя (далее - бумага), предназначенную для изготовления
гофрированного слоя гофрированного картона с последуюч]им
изготовлением ящиков для упаковки продукции, в том числе для упаковки
пиuJевых продуктов с влажностью не более 15 %,

2 Технические требования

2,1 Классификация, основные параметры и размерьl

2.1,1 Бумага должна изготовляться в соответствии с требованиями
настоящих технических условий по технологическому регламенту,
утвержденному в установленном порядке.

2.1.2 Бумага марки ОВF Premium подразделяется на два сорта: базовый
и сорт S. Бумага марки ОВF Premium сорта S - высокопрочная бумага для
гофри рова н ия, отлича ющаяся высоким и ст абильн bl м уровнем показателей
качества, что обеспечивает ее эффективную переработку на coBpeMeHHblX
высокоскоростных гофроа грегатах.

2.1,3 Бумага всех марок может производиться неклееной (U) по
согласованию с потребителем,

2.1,4 Бумага всех марок может производиться влагопрочной (WR) по
согласованию с потребителем.

2.15 Бумага должна изготовляться в рулонах. Размерьl рулонов
должньl соответствовать нормам, указанным в таблице ]. Другие размерьl
устанавливаются по согласованию с потребителем.

Таблиа миллиметрах
Размер Значение

номинальное П редельньlе отклонения
Ширина рулона от 55о до 25оо tЗ
нарчжный диаметр рvлона oT]OOO до 125о х.2о
внчтренний диаметр гильзьl 1оо t]

Пример условного обозначения бумаги марки ОВF Premium сорта S,
клееной, массой плоlладью ] м2 125 r, шириной рулона 21ОО мм Бумага для
гофрирования OBF Рrеmiчm S - l25 - 2lOO ТУ l7.12,34,0O7-9O445912-2O2|

Пример условного обозначения бумаги марки ОВF Premium базового
сорта, массой плоlладью ] M2'lOO г, rлириной рулона 21ОО мм Бумага для
гофрирования OBF Рrеmium - lOO - 2lOO ТУ l7.12,34-0O7-9O445912-2O2l

Пример условного обозначения бумаги марки ОВF Medium НР,
неклееной (U), массой площадью'l м2 ]1О г, шириной рулона 2]ОО мм:
Бумага для гофрирования OBF Меdiчm НР - U - llo - 2lОО ТУ 17.12,34-0O7-
9o445912-2o2l.
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2.2 Характеристики

2,2,1 Нормативньlе требования к физико-механическим показателямкачества бумаги марt(и оВF Premium (Ьазовый .opi 
"-;;ъ; S) указаны втаблице 2.1, оВF Medium НР - в таблицеz.i,-овг Meoium i'J 

"таблице 
2.3.2,2,2 I-]B.T бумаги должен соответствовать цвету натуральноговолокна.

2.2.3 В бумаге не допускаются складки, морщины, задиры, разрывы ипосторонние включения, видимые невооруженным глазом. малЬзай"r"","переЧисленные внутрирулонные дефекты, которыё не могут бытьобнаружены В процессе изготовления оумъгйI-оой^аются, еслипоКаЗателЬ ЭтИХ дефектоВ В рулоне, определенный по г-ост lзЬis.i-"Бпревыщает 5 О/о.

2,2,4 Не допускается в рулоне наличие неотмеченных обрывов. Водном рулоне допускается не более одного обрыва.
2.2.5 Концы полотна бумаги в местах обрыва по всей щирине рулонадолжны быть склеены двухсторонней клеевЬй пе"rй-БоЪ.п".r"вающейпрочность склейки. Ширина склейки должна быть 

"" й""Б" 5о мм. Местасклейки не должны вызывать склеивания соседних слоев. Места склейкидолжны быть отмечены видимыми с торца рулона цветньlми сигналами.2,2,6 Намотка бумаги должна бirть плотноИ, р"""Ьйерной по всейширине рулона. Торцы рулона должны быть ровньlми.

2.3 Маркировка

Маркировка бумаги - по госТ 1641 раздел 4 со следующимидополнениями.
Маркировочные ярлыки наклеивают на

поверхности сверху и снизу рулона. Ярлык,
способом, содержит следующие данные:

l противоположные боковые
отпечатанный типографским

- наименование и товарный знак предпри ятия-изготовителя;
- юридический адрес;
- дату изготовления;
- наименование, марку, сорт бумаги;
- обозначение настояtцих технических условий;- информацию о сертификации (при наличии);'
- массу бумаги плоlладью 1 м2;
- неклееная (U);
- ширину рулона (формат);
- мину полотна брутто;
- количество м2 брутто;
- массу нетто и брутто;
- номер рулона;
- штриховой код и QR-код продукции;
- манипуляционНые знаки кБеречь от влагиl>, <<Крюками не брать>;- предупредительную надпись: <Не бросать>;
- стрелку, указывающую направление размотки;- знак, указывающий верхнюю (лицевую) сторону в рулоне.маркировка, наносимая на торцовую поверхность рулона, должнасодержать:
- номер рулона;
- марку, сорт бумаги;



- массу бумаги площадью ] м2;
- ширину рулона (формат);
- стрелку, указывающую направление
.Щопускается по согласованию
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размотки рулона.
с потребителем наноситьдополнительную информацию.

2.4 Упаковка

Упаковка бумаги - по
дополнениями.

ГОСТ 164'l раздел 2 со следуюlлими

Намотка бумаги в рулонь1 должна производиться на бумажныегильэы. Гильзы должны быть твердыми и сохранять цилиндрическую формуДО КОНЦа РаЗМОТКИ ВСеГО РУЛОНа. КРИВые гильзы не допускаютёя. iоЬцыгильз должны быть ровными и не должны расслаиваться. ,щлина ,ильзыдолжна соответствовать номинальной щирине наматываемого полотна бу-магИ с предельнымИ отклонеНиямИ +о/-3 мм. Не допускается использова-' ние составных гильз по щирине рулоllа.В оба торца гильзы должньi быть плотно вставлены пробк и миной4о-6о мм со сквозным отверстием. Пробки изготовляются из полиэтиленаили другого материала. .щопускается по согласованию с потребителемпробки не вставлять.
Упаковка рулона производится без применения оберточной бумаги.при этом в качестве упаковки рулона считают д,lя бумаги массой площадиj м2 8о-]2о.г шесть верхних слоев бумаги, для бумаги массоЙ площади

1 м2 125 г и более - три слоя, без сплошной склейки Ё"Б"""" слоев.концы полотна бумаги в рулоне заклеивают клеевой лентой,обеспечивающей прочность упаковки.
flопускается обтягивание рулонов полипропиленовой упаковочнойлентой при обеспечении сохранности продукции, на расстоянии от 4О до1ОО ММ от кромки рулона 

r lЧ rЧvv ' v""vlvl v l Тv F

, a Требования безопасности и охраны окружаюЩеЙ среды

з.1 Бумага, изготовленная согласно утвержденномутехнологическому регламенту, нетоксична. Применяемое сырье всоответствии с Гост 12.1.оо7 относится к lv классуьпасности итоксичного
действия на организм человека не оказывает.

З,2 Бумага является пожароопасно й при контакте с открытым огнем,взрывобезопасной, не самовоспламеняющейся. ПрЙ ЙзгЬтовлении бумагиследует соблюдать ГоСТ 12J.оо4.
3.3 Санитарно-гигиенические показатели и предельно допустимыеколичества веществ, выделяемьlх из бумаги, контактирующеи с проъупraй"

п ита н ия, должн ы соответствоватЬ Един ым санита рно-эпидем иологическими гигиеническим требованиям к продукции 
-(товарам), 

пЬйБ*Ъй"исанитарно-эпидемиологическому надзору (контролю), утвержденнымрешением Комиссии таможенного союза от zB.os.zblo rrrr)gg.3,4 Бумага не образует вредных соединен ий в воздушной среде источных водах.
, 3,5 Производственный контроль по показателям безопасности

должен быть организован в соответствии с требованиомй сп 1.1.1о58.3.6 Бумага, а также бумажные отходы, образующиеся при еепроизводстве и переработке, подлежат утилизации в качестве вторичногосырья - бумажной макулатуры.
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4 Правила приемки

4.1 Бумагу предъявляют к приемке партиями.
4.2 Определение партии и объем выборки - по Гост 32546.4.3 Партия должна сопровождаться документом о качестве,содержащим:
- наименова ние п редпри ятия-изготовителя;
- условное обозначение бумаги;
- массу (брутто);

- ширину рулона;
- количество м2 в партии (брутто);
- дату отгрузки;
- результать! проведенных лабораторных испытаний, а именно:
- массу бумаги площадью 1 м2;
- колебание массы бумаги площадью 1 м2 по ширине рулона;- сопротивление плоскостному сжатию гофрированного образца;- сопротивление сжатию на коротком расстоянии в поперечномнаправлении;
- прочность при растяжениив мащинном направлении;
- поверхностную впитываемость воды (в среднем по двум сторонам);- влажность;
- изменение влажности по ширине рулона.

при поступлении по единой транспортной накладной несколькихпартий продукциина каждую партию вьlписьlвается документ о качестве.
, 4.4 При получении неудовлетворительных результатовлабораторных испытаний хотя бы по одному из показателёи, ъо йй'проводятся повторные испытания на удвоенной выборке единицпродукции, взятых из той же партии. Результаты повторных испытаний

распространяются на всю партию.

5 Методы контроля

5.] Отбор проб и подготовка
гост з2546.
_ 5.2 Кондиционирование образцов перед испытаниями и испытанияобразцов проводят по гост р исо 187 при относительной влажностивоздуха (5о+2) То и температуре (23х,1) Ъс. ,Щопускается проведениеиспытаний образцов без предварительного кондиционирования. Дляпроведения контрольных испытаний образцы кондиционируются не менее2-х часов

_ _ 5.! Поверхностную впитываемость водь1 (метод Кобба) определяютпо ГОСТ 126О5 со следующими дополнениями.
Определение верхней (лицевой) и сеточной

по ГоСТ 7585.2.
При использованИи проклейки АКр,для определения поверхностнойвпитываемости_воды бумагу перед испытанием необходимо выдержать неMeHee]4 суток (мя вызревания клея).

стороны производится

9
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При определении поверхностной впитываемости воды у бумаги,
ВЫдеРжанноЙ менее'l4 суток, допускается использовать экспресс-метод. В
ЭТОМ СЛУЧае Образцы бумаги перед испытанием выдерживают в сушильном
шкафу в течение 1О минут при температуре (1O5t2) ОС.

При определении поверхностной впитываемости по Коббзо
продолжительность контакта испытуемого образца с водой составляет
(2Ot1) с, время по истечение которого начинают промокание образца -
(3Ot'l) с. Испытаниям подвергают пять образцов с верхней и пять образцов
с сеточной стороны. Поверхностную впитываемость воды в среднем по
двум сторонам вычисляют как среднее арифметическое значение из всех
определений образцов с верхней и сеточной стороны,

5,4 Для определения колебаний массы бумаги площадью 1rч2 и
изменений влажности по ширине рулона отрезают сплошную полосу
бумаги по всей цирине рулона (два верхних слоя отбрасывают) и из нее
вырезают не менее пяти образцов размерами (2ОО*1) х (25О*1) мм на
равном расстоянии друг от друга длинной стороной в машинном
направлении, Образцьl взвешивают по ГОСТ Р ИСО 5З6.

Определяют максимальное и минимальное значение массы и
ВЬlЧ исляют среднее а рифметическое значение Maccbl. Результат измерен и й
(в процентах) вычисляют по формуле

шmах - Шmtп
. 100 %,

гДе mmах, шmiп и й - максимальное, минимальное и среднее значение Maccbl
соответственно,

5.5 Определение влажности бумаги проводят в соответствии с ГОСТ
lSO 2В7, За результат измерения влажности принимают среднее
арифметическое значение из всех измерений. Изменение влажности по
ширине рулона рассчитьlвают как разницу между минимальным и
максимальным значением.

У производителя допускается выполнять измерения влажности с
помощью сканера на БДМ. Контрольньlе испытания влажности и
калибровку сканера осуществляют по ГОСТ lSO 287 методом вьlсушивания
в сушильном шкафу,

5.6 Определение сопротивления сжатию на коротком расстоянии
проводят по ГОСТ Р ИСО 9895.

5.7 Определение сопротивления плоскостному сжатию проводят по
ГОСТ Р ИСО 7263 непосредственно после гофрирования без повторного
кондиционирования гофрированньlх образцов перед испьlтанием.

5,8 Определение прочности при растяжении в машинном
направлении проводят по ГОСТ Р ИСО 1924-2,

5,9 Плотность намотки определяют визуально.
5.1О Ширину рулона определяют по ГОСТ 211О2, чистоту обреза

кромки - визуально.
5.'l1 Наружный диаметр рулона измеряют рулеткой по ГОСТ 75О2,
5,]2 Внутренний диаметр гильзьl измеряют металлической линейкой

по ГоСТ 427.
5.13 Определение внутрирулонных дефектов проводят по ГОСТ

13525.5.
5,14 Качество и количество склеек проверяют визуально.

п

10
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5.15 Расстояние от кромки торца рулона до ленты определяют с
помоlцью металлической линейки по ГОСТ 427.

5.]6 Упаковку и маркировку проверяют визуально.

6 Транспортирование и хранение

Транспортирование и хранение бумаги - по ГОСТ 1641 со
следующими дополнениями:

- при хранении и транспортировании рулоны бумаги должны
устанавливаться на торец или в горизонтальном положении;

- транспортирование бумаги должно осуlлествляться в крытьlх
вагонах или автомобилях с закрытым кузовом;

- бумага должна храниться в крьlтых складах, защищенньlх от
атмосферных осадков и почвенноЙ влаги, при относительной влажности
воздуха, не превьlшающей 8о Уо, на расстоянии не менее ] м от
отопительных устройств и вдали от источников открытого огня.

7 Гарантии изготовителя

7.1 Изготовитель гарантирует соответствие бумаги требованиям
настоящих технических условий при соблюдении условий хранения и
транспортирования.

7.2 Гарантийньtй срок хранения бумаги - З месяца с момента поставки
бумаги на склад потребителя. Срок годности не нормируется,

11
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Приложение А
(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ ССЫЛОЧНЫХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические,
Технические условия

ГОСТ 1641-75 Бумага. Упаковка, маркировка,
транспортирование и хранение

ГОСТ 7585,2-94 Бумага и картон. Определение машинного
направления и сеточной стороны. Часть 2. Методы
определения сеточной стороны

ГОСТ 75О2-98 Рулетки измерительньlе металлические.
Технические условия

ГОСТ 126О5-97 Бумага и картон. Метод определения
поверхностной впитываемости водьl при
одностороннем смачивании (метод Кобба)

ГОСТ 211О2-97 Бумага и картон. Методы определения размеров и
косиньl листа

ГОСТ 13525.5-68 Бумага и картон. Метод определения
внутрирулон н blx дефектов

ГОСТ 32546-2О13 Бумага и картон. Отбор проб для определения
среднего качества

ГОСТ Р ИСО 187- l-.[еллюлоза, бумага, картон. Стандартная
2О12 атмосфера для кондиционирования и испытания,

Метод контроля за атмосферой и условиями
кондиционирования

ГОСТ lSO 287-2О14 Бумага и картон. Определение влажности
продукции в партии. Метод вьlсушивания в
сушильном щкафу

ГОСТ Р ИСО 536- Бумага и картон. Определение массы
2о13

ГОСТ Р ИСО 1924-2- Бумага и картон. Метод определения прочности
2О12 при растяжении. Часть 2. Метод растяжения с

постоянной скоростью (2о мм/мин)
ГОСТ Р ИСО 7263- Бумага для гофрирования, Метод определения
2О11 сопротивления раздавливанию образца,

гофрированного в лабораторных условиях
ГОСТ Р ИСО 9895- Бумага и картон. Определение сопротивления
2ОlЗ сжатию. Метод испытания на коротком расстоянии

между зажимами
ГОСТ 12.1.ОО4-91 Система стандартов безопасности труда.

Пожарная безопасность. Общие требования

|2
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сп 1.1,1о58-2оо1

т у 17 .12J4-оо7-9о 445912-2о21

Система стандартов безопасности труда. Вредные
веlлества. Классификация и общие требования
безопасности
Единые санитарно-эпидемиологические и
гигиенические требования к про дукщии (товарам),
подлежащей санитарно-эпидемиологическому
надзору (контролю), утвержденные Решением
Комиссии таможенного союза от 28.о5.201о Ns 299
Организация и проведение производственного
контроля за соблюдением санитарных правил и
выполнением санитарно-эпидемиологических
(профила ктических) меро прият ий

1з
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